FILANGRA % FiLZCORN%.

EVERYTHING OF FILAMENT 100% NATURAL FILAMENTS

PLA XTRA Alapanyag tulajdonsagok:

Anyag: Poly-Lactic Acid (PLA)
- Politejsav —
Siiriiség (ISO 1183): 1,24 [g/ccm]
Atméré: 1,75 [mm]
2,85 [mm]
Megengedett tiirés:

Atméré: + 0,05 [mm]
Ovalitas (max.): £ 5 [%0]

Hoéallésag 66psi (0,45 MPa) (ISO 75): 71+ 3[°C]
Nyomtatasi hémérséklet: ~ 215 15 [°C]
Talcahdmeérséklet (nem szikséges): ~60-70[°C]
Huazérugalmassagi modulus (ISO 527): 6570 [Mpa]
Szakitészilardsag (ISO 527): 42 [Mpa]
Szakadasi nyulas (ISO 527): 12 [%]

Nyomtatasi ajanlasok:

Biztositani kell, hogy a szal szaraz legyen (webaruhazunkban vasarolhaté filament szarité eszkdz)
nyomtatas elétt. A nedves leveg6n tartott filament a nyomtatas soran esztétikai problémakhoz vezethet.
Nyomtatéfej hdmérséklete 215 + 15 °C kozotti tartomanyban javasolt. A nagyobb stabilitas és jobb
feluleti minéségl nyomatok készitése érdekében hasznaljon 30-50 mm/sec-os extruder sebességét;
Nagyobb merevségli modellek készitéséhez nbvelje a Kkitdltési (infill) aranyt 30% -ra;
Részletgazdagabb, vagy az alametszett fellletek jobb minésége érdekében csdkkentse a réteg (layer)
magassagat 0,10-0,15 mme-re. 45°-nal kisebb sz8gl aldmetszések esetén ajanlatos a tdmaszokat
(support) bekapcsolni.

Figyelem:

Az olvadékot ne érintése meg, mert komoly égési sériléshez vezethet. Ha még is eléfordul, akkor csak
megfeleld védbeszkdz hasznalataval. Alacsony, vagy olvadasi h&mérsékleten és felette az anyagbal
g6z0ok szabadulhatnak fel, ezért gondoskodni kell a helyiség megfeleld szell6zésérdl vagy elszivasarol.
A megfelel6 hasznalat és cél érdekében az anyagot ne hevitsiik tul. Jelen adatlap a jelenlegi ismereteink
€s méréseink alapjan lett kiallitva. A fent emlitett m{iszaki adatok, nyomtatott prébatestek és mérések
alapjan kiallitott értékek. Az adatlapban megadott tulajdonsagok nem garantaltak. Folyamatos
termékfejlesztés soran megvaltozhatnak.
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